
科盈·钢纸磨片

可以通过降低接触压力和速度来减少工件的磨损和热负荷。

（适当时可以使用磨膏/油）

为了避免不必要的刀具磨损和热负荷，选择改用较粗粒度的

磨料，而不是增加接触压力来增加切削力。

提高切割速度可以获得稍微更精细的表面。

增加接触压力会使表面稍微粗糙，如果在软或硬材料上使用

相同的粒度，则表面光洁度在较软的材料上看起来会粗糙。

弹性高，同步性好，适用于各种平面、曲面和边角抛光。弹性高，同步性好，适用于各种平面、曲面和边角抛光。

强力的切削力

具有冷却效果的活性添加剂大大减少了变色

得益于优化的砂磨粒，初始砂磨更强劲

均匀的切割性能

由于高度侵蚀性的磨粒，所需的工作量更少 

适用于有色金属、玻璃、石材、花岗岩、陶瓷和木材等材料。

具有标准纤维背衬和氧化铝碳化硅磨粒。
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